Die Milheimer Gliihtechnik GmbH wurde 2001 in
Milheim an der Ruhr gegriindet und hat sich auf
die Warmebehandlung von metallischen Werkst-
offen spezialisiert.

An unserem Standort im Milheimer Hafengebiet
bieten wir diverse Leistungen im Bereich der
Warmebehandlung an, die auf die Bedlrfnisse
unserer Auftraggeber ausgerichtet sind.

Mit unseren Kunden pflegen wir langfristige und
partnerschaftliche = Geschaftsbeziehungen, in
denen wir ihnen jederzeit als zuverlassiger und
kompetenter Partner mit Rat und Tat zur Seite
stehen.

Erste Einblicke in die angebotenen Leistungen
und die angewandte Technik, kénnen Sie unserer
Internetseite entnehmen. Dariiber hinaus freuen
wir uns, lhnen unser Unternehmen persoénlich
vorstellen zu dirfen.
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Miilheimer Gliihtechnik GmbH

HafenstraRe 25

45478 Milheim an der Ruhr
Tel: (0208) 37 87 112 ﬁ
www.mgtgmbh.de
info@mgtgmbh.de
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Die_Hatec Group bietet vielfaltige Produkte und
Diétﬂstleistungen in den Bereichen Maschinen-
und Anlagenbau. Mit einer Produktionsstatte in
Milheim bietet die Gruppe “Made in Germany”
Losungen flr verschiedene Industrien und
Anwendungen an. Die Hatec Group ist unter
anderem in Branchen wie Stahl, Energie,
Schifffahrt, Chemie, sowie Ol & Gas aktiv.

Mulheimer Gluhtechnik GmbH

Erfahrung
Qualitdt
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Zuverldssigkeit

Warmebehandlung und Gliherei



LEISTUNGEN WARMEBEHANDLUNG

In unseren Ofen fiihren wir diverse Wirmebehandlungsarten durch. Dabei ist uns Prizision
besonders wichtig. Wir verfiigen Uber vier hochmoderne Ofen, die dem neuesten Stand der
Technik entsprechen. Dadurch kann die Warmebehandlung Ihres Werkstlickes fiir lhre spezifische
Anwendung individuell eingestellt werden. Die Ofen werden durch stindig aktualisierte
Regelungstechnik gesteuert. Jeder Arbeitsschritt wird dabei digital aufgezeichnet und eine
entsprechende Dokumentation (Protokoll und Diagramm) erstellt. Da unsere Kunden aus den
unterschiedlichsten Bereichen (Maschinen- und Anlagenbau, GieRereien, Brenn- und
Handwerksbetriebe) kommen, ist die Wahl des richtigen Gliihverfahrens entscheidend, um die von
Ihnen gewilinschten Werkstoffeigenschaften zu erreichen. Wir beraten Sie gern.

UBLICHE GLUHVERFAHREN

e SPANNUNGSARM GLUHEN

e NORMALISIEREN

e LOSUNGSGLUHEN

e WEICHGLUHEN

e SCHRUMPFEN

e WASSERSTOFFEFFUSIONS GLUHEN
e EINBRENNLACKIERUNG

DIENSTLEISTUNGEN FUR UNSERE KUNDEN

TRANSPORTDIENSTLEISTUNGEN

Wir unterstiitzen Sie gerne beim An- und Abtransport Ihres Werkstlickes mit unserem eigenen
Fuhrpark. Oftmals kénnen wir lhnen beim An- und Abtransport ihres Werkstlickes kurzfristig
helfen. Flr unsere Kunden ibernehmen wir auf Wunsch auch den Transport zum

e Sandstrahlen oder

e Beizen

WERKSTOFFPRUFUNGEN

Wir veranlassen fiir Sie Werkstoffprifungen nach lhren Wiinschen:

e Hartemessungen: HB, HV, HRC

e Neutrale Priifungen aller zerstérenden und zerstérungsfreien Verfahren: UT, PT, MT und RT

QUALITATSMANAGEMENT

Seit 2001 liefern wir unseren Kunden
Qualitatsarbeit nach aktuellen Normen und
dem neuesten Wissenstand in Technik und
Werkstoffkunde. Zur Dokumentation unserer
Leistungen haben wir uns vom TUV
Rheinland gem. ISO 9001 und AD 2000 HP 7
zertifizieren lassen. Der wichtigste Nachweis
fur unsere Qualitatsarbeit ist und bleibt aber
der zufriedene Kunde. Deshalb: Sprechen Sie
uns an. Unsere Mitarbeiter finden die
optimale Losung fir Ihr Produkt.
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OFEN 1

Herdwagenofen

Maf3e: 8.000 x 4.000 x 4.000 mm
Max. Beladung: 50 t
Temperaturbereich: 150°C -1.000°C
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OFEN 2

Herdwagenofen

Maf3e: 6.000 x 3.000 x 3.000 mm
Max. Beladung: 40 t
Temperaturbereich: 150°C -1.000°C
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OFEN 3und 4

Haubendéfen

Malf3e: 4.000 x 2.500 x 2.400 mm
Max. Beladung: 20 t
Temperaturbereich: 150°C-1.000°C
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